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IDENTIFICATION DU TRAIN ROULANT

Transporteur

Constructeur véhicule

N® identification du véhicule :

Date de mise en service du véhicule :

Reference des essieux :

Essieu n™1 :
Essieun®2 :
Essieun®3 :
Essieun®4 :
Essieu n®5 :

Type de suspension :

|dentification N° :

Type d'essieu :

Identification du train roulant
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CONDITIONS DE GARANTIE

La société SAE-SMB INDUSTRIES accorde une garantie aux utilisateurs des systémes d'essieux et de suspensions
SAE-SMB INDUSTRIES, compte tenu des conditions figurant ci-aprés :

il ”

MNotre garantie couvre les pieces présentant incontestablement un vice de matiére ou de fabrication survenu d'une maniére probante au
produit pendant la durée de la garantie. La garantie s2 compose, outre les obligations de garantie legale du vendeur, du contrat de vente
passeé avec le premier client final sans gu'il soit déroge.

La garantie couvre les frais de remplacement des pieces endommagées. Sauf accord avec SAE-SMB INDUSTRIES, la garantie ne couvre
pas les colts de la main d'ceuvre et les colts d'atelier pour le démontage, montage et l2 contrile des pieces. La garantie mest applicable
gu'aux dommages causes aux produits SAE-SME INDUSTRIES. Les dommages consécutifs 3 un vice, notamment les frais de dépannage
et le remorguage, les frais de vehicules de remplacement, les demandes de mangue a gagner ou de dommages-interéts, sont exclus dela
garantie. [l n'est pas dérogé a une éventuslle responsabilité dépassant le cadre des dispositions obligatoires prévues par la loi.

2- Exclusions de la responsabilité

Sont exclus de la garantie, les dommages dus :

= gu montage non-conforme des systemes d'essieux SAE-SMB INDUSTRIES

= & un mangue d'harmonisation du freinage du véhicule

= gux dommages mecanigues dus a un accident, chute ou choc.

= & une destruction involontaire ou intentionnelle ou un incendie.

= a un emploi abusif du véhicule {exemples : surcharge, échauffement, utilisation dans des conditions anormales)

= g un vice d'entretien, notamment & un manguement aux periodicités dentretien prescrites dans ce manuel.

= 3 la transformation de piéces ou modifications apportées aux systémes dessieux SAE-SMB INDUSTRIES

= 3 l'utilisation de pieces d'origine étrangére au lieu de pigces dorigine SAE-SMB INDUSTRIES, de lubrifiants ou produits non-
conformes

Sont egalement exclus de la garantie les pheénoménes tels gue bruits, odeurs, vibrations ou fuite d’huile nayant aucune influence sur la
capacité de fonctionnement des systémes d'essieux SAE-SMB INDUSTRIES.



CONDITIONS DE GARANTIE

3- Durée de la garantie

La garantie commence 3 courir le jour de la remise du véhicule au premier client final, remise cerfifiée sur le camnet d’entretien. La durée
de |a garantie résufte des tableaux ci- aprés comportant les différents systémes d'essieux SAE-SMB INDUSTRIES.

Elle est limitee au kilométrage indigqué iursq ue cette limite est atieinte par le véhicule avant expiration de la garantie en Wﬁﬁ
1 an ou 100 000 km pour toutes les piéces. :
La durée de la garantie dépend du type d'utilisation du véhicule, c'est-a-dire de I'utilisation ON-ROAD ou OFF-ROAD.
Pour la classification dans une des catégories ON-ROAD ou OFF-ROAD, il im pur‘te de savoir si le véhicule circule uni
a revétement solide (utilisation ON-ROAD) ou sur des chantiers, dans des carrieres, dans une exploitation ngmuk;adesﬂrﬁ il
sur des routes accidentées (Utilisation OFF-ROAD). Toutefois, pour des véhicules particuliers ayant des applications bréves en OFF
comme les bennes 3 essieux et les porte engins avec approche de chantier, SAE-SME INDUSTRIES pourra accorder des mﬂﬁ#ﬂ =
garantie ON-ROAD. L'utilisation dans des pays zone 3 suivant tableau (page AS) est toujours considerée comme OFF-ROAD. La mr&,ﬂg
garantie en OFF-ROAD est de 1 an ou 100 000 km pour toutes les piéces.

4- Revendication de droits a la garantie

Tout droit & la garantie s'effectuera par I'envoi d'une demande de garantie 2 SAE-SMEB INDUSTRIES (voir formulaire joint en annexe ou sur
site www.sae-smb.com). Cette demande précisera les vices constatés et comprendra obligatoirement une copie de la premiére page du
manuel dentretien complétement remplie et le procés verbal de 'harmonisation du freinage.

Tout droit 3 la garantie sera revendigué sans délai auprés de SAE-SMB INDUSTRIES, au plus tard deux semaines aprés constatation du
vice. Les pieéces demontées non-conformes seront conserveées et ne devront étre evacuses qu'avec 'accord expres de SAE-SME INDUS-
TRIES.

Les frais occasionnes par des droits a la garantie injustifies pourront &tre facturés par SAE-SMB INDUSTRIES.

Toute revendication d'un droit & la garantie ne prolonge pas la durée de celle-ci. Pour les pigces remplacées dans le cadre de la garantie,
le delai de la garantie est de 6 mois au minimum ou comrespond au delai de garantie initial.

Les consignes d'entretien des systéme d'essisux SAE-SME INDUSTRIES font partie intégrante de la garantie. Pour assurer une compléte
disponibilité operationnelle de fonctionnement ainsi que la sécurité de fonctionnement, les travaux d'entretien suivant devront étre effec-
tues aux intervalles donnés.

On ne devra utiliser gue des pigces de rechange d'origine SAE-SMB INDUSTRIES ou autorisées par SAE-SMB INDUSTRIES pour que la
validité de l'autorisation d'exploitation de nos systemes d'essieux soit maintenue.
La remise en état de defauts constateés et 'echange d'éléments usés devront Etre exécutes par un atelier professionnel.

ey e S e e e, 1
LOonamions de garante
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CONDITIONS DE GARANTIE

ZI3| SAE - SMB Industries
_":3"_ 08090 Ham-Les-Moines - France
ldant. Mo ! Prod. No 221000612 - S15-2022

DSOKHT 09010 4345K2 2140 1400 50O SA0
IO - D222 | ID2 - 434362 [ 103 - 10006

Charge siafigu= acm. ity o= i -
perm. Siabic. avle capacky | BOD0 | Maw speed | 0E| oo JI61-043-16
e m et ' X ® de I'article
ORI 0 T 221000612 n
W® Berla © 220E3I0&8

p—— 515-2022 date de fabrication

DSOKH7 09010 4345K2 2140 1400 SO SAQ designation article
ID1 -D222/1D2 - 4345K2 / 1D3 - 10006 identificateurs suivant ECE-R13
9000 charge statique admissible (kg)
105 vitesse maxi admissible (km/h)

Identification

b



CONDITIONS DE GARANTIE

- Zones de garantie

S RS

Zones de garantie

_ conditions de garantie standard

ZONE 2 conditions de garantie a définir avec SAE-SMB INDUSTRIES selon les cas d'application

_ conditions de garantie OFF-ROAD, quelque soit les applications



CONDITIONS DE GARANTIE
- Essieux type SH7 3010/ 3015/ 3020/ 3620 / 4218 / 4220

Duree de garantie ON-ROAD :

3 ans ou 500 000 km
ﬁ_m .-I--q._-_,:,-.:- S -'ﬁ?-v.:;.- T

Essieux type SH7 3010/ 3015 / 3020/ 3620 /4218 / 4220

A



Essieux type SH7 4220C1/ C113-SMB

AT

CONDITIONS DE GARANTIE
- Essieux type SH7 4220C1 /C113-SMB




CONDITIONS DE GARANTIE
- Essieuxtype P12/P14/P16/P18 /P20

Duree de garantle UM RGAD

3 ans ou 500 000 km
6 ans ou 1 000 000 km

Essieux type P12/ P14/ P16 /P18 /P20

A8



CONDITIONS DE GARANTIE
- Essieux type DSOKH2 ou DSOKH7

Duree de garantie ON-ROAD :

= | i 1 1 E M -1 M |JC =% 3
Bkl R PR LIS RELE L & TRV o ULy

| 3 ans ou 500 000 km

Essieux type DSOKH2 ou DSOKH7

A9




CONDITIONS DE GARANTIE
- Essieux type DSH7 3334 / 3745/ 4345

4345

| 3745 |

Duree de garantie ON-R

- dn oL i-‘-

OAD:

e .

3 ans ou 500 000 km
6 ans ou1 000 000 km

Essieux type DSH7 3334

A10



CONDITIONS DE GARANTIE
- Corps essieux suiveurs SNH7 / DSNH7

Duree de garantie ON-ROAD :

| 3 ans ou 500 000 km

Corps essieux suiveurs SNH7 / DSNH7

AT1



CONDITIONS DE GARANTIE
- Corps essieux directeurs SZH7 / DSZH7

Corps essieux directeurs SZH7 / DSZH7

Durée de garantie ON-ROAD :

3 ans ou 500 000 km

A12



CONDITIONS DE GARANTIE
- Essieux pendulaires SPS-SPV

Duree de garantie ON-ROAD :

Essieux pendulaires SPS-SPV

AT3



CONDITIONS DE GARANTIE
- Suspensions mécaniques SM / OKE / OKW

ON-ROAD warranty period:

Suspensions mecaniques SM / OKE / OKW

Al4



CONDITIONS DE GARANTIE
- Suspensions mécaniques OKP

Durée de garantie ON-ROAD :

Suspensions meécaniques OKP

A15



CONDITIONS DE GARANTIE
- Suspensions mécaniques SM HD / OKZ

L
é.,@

Duree de garantie ON-ROAD :

Suspensions mécanigues SM HD / OKZ

A16



CONDITIONS DE GARANTIE
- Suspensions pneumatiques SP / OKQ

Suspensions pneumatiques SP/ OKQ

Suspension type Weweler®

Suspension type SAE-SMB

ATl



CONDITIONS DE GARANTIE
- Bogies SBlI/ SBZ / 0G

Bogies SBI / SBZ / 0G

Duree de garantie ON-ROAD :

3 ans ou 500 000 km

A18



MAINTENANCE DES PRODUITS
- Informations de-sécurité

Toute intervention sur le véhicule doit étre effectuée par des personnes
formées et autorisées.

Informations de securite

Les interventions nécessitant des soudures doivent étre exécutées
uniguement par du personnel certifié.

Si vous devez immobiliser et soulever le véhicule, effectuez cette opération
vehicule 3 vide a l'aide de moyens dimmobilisation et de levage adaptés.
Assurez-vous toujours de la stabilité du véhicule.

Sivous devez remplacer un élément mécanique ou pneumatique,

assurez-vous au préalable gqu'il n'y a plus de pression dans les circuits
pneumatiques de suspension et de freinage.

Aprés intervention, effectuez toujours un essai de fonctionnement des
différentes parties du véhicule.




MAINTENANCE DES PRODUITS

- Fréquence d'entretien

Frequence dentretien

Au bout des premiers 1000 km
(Aprés le premier voyage en charge)

Tous les 3 mois
Ou tous les 50 000 km

Tous les 6 mois
Ou tous les 100 000 km

Aprés 1 an
Ou tous les 200 000 km

Aprés 3 ans
Ou tous les 500 000 km

Ou aprés une utilisation sévére
(par exemple : travail sur chantier)




Fréquence dentretien des essieux droits

B3

MAINTENANCE DES PRODUITS

- Frequenneﬂ‘enheumdeuﬁl_;egx droits

c3o) ) o

Woir page B13 l

¢

Yoir page B12

|

Viir page B17




MAINTENANCE DES PRODUITS

- Fréquence d'entretien des essieux suiveurs

]

Fréguence d'entretien des essieux suiveurs

' Y
Voir page B18

S0

| \
5

(" Voir page B18 J

( Voir page B15 ]

s 0oe

[ Voir page B18 } Specifications techniques utiles

ST206 Essieux suiveurs, Remplacement du pivot

ST232 Essieux suiveurs, Procédure de réglage.

B4



MAINTENANCE DES PRODUITS
- Fréquence d'entretien des essieux directeurs

Bl

|

Frequence d'entretien des essieux directeurs

O% 0

JI/ Woir page B13
[ Voir page B14 J

ode

BS



MAINTENANCE DES PRODUITS

- Fréquence d'entretien des essieux pendulaires

S80 S

Voir page B16
G { Voir page B15 }

DASPL

Freguence d'entretien des essieux pendulaires

B6



SM / OKE / OKW

Fréquence d'entretien des suspensions

B/

MAINTENANCE DEB PRODUITS
- Fréquence | nsions

SM / OKE / OKW

Voir page B20

Specifications techniques utiles
8T312 Remplacement des frottoirs de ressorts
8T313 Remplacement des articulations caoutchouc



MAINTENANCE DES PRODUITS
- Fréquence d'entretien des suspensions

Bl4

Voir page B21 LO B
_— 2

Specifications techniques utiles

ST411  Alignement des essieux

OKP

Fréequence d'entretien des suspensions



Fréguence d'entretien des suspensions

B

SMHD / OKZ

MAINTENANCE DEB PRODUITS
= Fraquent:e

Voir page B22

Specifications techniques utiles
ET411  Alignement des essieux



MAINTENANCE DES PRODUITS

- Fréquence d'entretien des suspensions
D [ OKOQ

sP / OKQ

Fréeguence d'entretien des suspensions

Ancienne version
Weweler®

Specifications techniques utiles
ST428 Remplacement du silentblock

B10



MAINTENANCE DES PRODUITS

- Fréquence d'entretiendes bogies
SBI/ SBZ / 0G

sBl/ SBZ / OG

Voir pages B24, B25.

Fréequence d'entretien des bogies

Serrage du chapeau

Jeu des bagues
bronze

] Lubrification

Specifications techniques utiles
ST463 Remplacement des bagues

B11



MAINTENANCE DES PRODUITS

- Montage des roues

= Avant montage, les surfaces en contact (sur roue, moyeu ou tambour), les axes de roue doivent &tre propre et sans corrosion.

Montage des roues

* Huiler legérement les filets des axes de roue (pas de graisse).
* Mettre en place la roue en centrant les trous de passage des axes avec ceux-ci. La roue est centrée sur le moyeu (montage
M). Le montage DIN (centrage par les axes de roue) est impossible et interdit.

= Vérifier si les écrous de roues sont bien semés (serrage en diagonale avec clé dynamométrique suivant schéma ci-dessous)
Couples de serrage des écrous de roue :

M1Bx1.5 305-335 Nm
M2Zx 1.5 570-630 Nm
M22x 2.5 570-630 Nm
M24x 1.5 700-800 Nm

SLES6

ROUE TOU Couples de serrage des roues a rayon :

M20x 2 330-360 Nm

Mote: Pour des modéles spécifiques ou des applications spécifiques (OFF-ROAD) certains goujons peuvent
étre equipés dune douille de pré-centrage : Vioir ST251.

T —
B ; @ -'\-\.._1 5
b

S Ll

B12



MAINTENANCE DES PRODUITS
- Paliers d'arbreaeame

Tous les 6 mois ou 100 000 km, a chaque changement de garniture, avant une mise en marche aprés une
longue période d'immobilisation :

Paliers d'arbre a came

a) graisser les arbres a came et les leviers automatiques de frein :
« Par les graisseurs, enduire de graisse jusqu'a ce que la graisse fraiche sorte des paliers

b) vis et ecrous de fixations des paliers et des leviers de frein :
* Contréle des couples de serrage

M8 20-25 Nm
M10 40-46 Nm
Mi12 75-80 Nm
Mi16 T100-120 Nm
M22 60-70 Nm

FREIN 4220C1 / C113-SMB

FREIN SAE-SMB

B13



MAINTENANCE DES PRODUITS

- Leviers de frein

Leviers de frein

A Levier de Frein Manuel
Apres le premier voyage en charge et tous les 3 mois minimum, verifier le jeu des gamitures de frein

= Actionner manuellement le levier de frein dans le sens de la pression et pour mettre les garnitures
de frein en contact avec le tambour.

* Lorsque le déplacement du levier (cote E) est supérieure a 35 mm, il faut procéder a un nouveau réglage des
leviers de frein.

Réglage des leviers de frein voir . ST306

B Levier de Frein Automatique
Aprés le premier voyage en charge et tous les 6 mois minimum,
vérifier le fonctionnement du levier

Voir point 5de: ST310
Remplacement des leviers automatiques -

Voir: ST310

B14



MAINTENANCE DES PRODUITS

- Roulementsdetessien

Tous les 6 mois ou 100 000 km, vérifier e jeu des roulements :

Soulever l'essieu jusqu'a ce que les pneumatiques ne reposent plus sur le sol. A l'aide de leviers entre pneumatiques et sol (sche-

ma ci contre), verifier le jeu. Lorsque celui-ci est important, verifier le réglage des roulements et le rectifier, si possible (voir ST
SAE-SMB referencees ci dessous).

Roulements de |'essieu

Refaire un controle au bout de 15 jours d'utilisation.
Lorsque le jeu est de nouveau important, il faut procéder au changement des roulements.

Essieux type SH7 / DSH7 05506 (5.51)

Réglage des roulements voir ; 8T435
Graissage et remplacements des roulements voir : ST408 et ST435
Essieux type SH7/DSHT 07506 (7.51)
Réglage des roulements voir : ST438
Graizsage et remplacements des roulements vair : ST296 et ST438
Essieux type DSOKHT (AIRMAX : 9 t) roulement compact
Réglage des roulements voir : ST362 Par comire, )
; ; ,;aﬂ'ﬁt"JTEs de
Essieux type SH7 / DSH7 (9a131) rabsence de exs. S constat de fuite
Réglage des roulements voir 5T297 des roulements .;ﬂmpﬂm_ 1:9 ShY SAE-
Graizsage et remplacements des roulements voir ST296 et ST297 importante, contact
Essieux type P14, P16 et P18 (14218 1)
Réglage des roulements vioir ; 8T375
Graizsage et remplacements des roulements vair : ST296 et ST375
Essieux type P20 (20 1)
Réglage des roulements voir ; ST440

BI 5 Graizsage et remplacements des roulements vair ST439 et ST440



MAINTENANCE DES PRODUITS

L] - -lil-z-:

- Tambours et garnitures de frein =

o

E.:ﬂ'

Tous les 3 mois ou 50 000 km : =
1 Vérification de I'épaisseur des garnitures i:
® Enlever un obturateur caoutchouc (A) sur chaque tdle pare boue. ';
= Verifier 'epaisseur résiduelle des garnitures : si cette épaisseur est E
inférieure 3 5 mm, il faut changer les garnitures. -E
= Aprés controle, replacer les obturateurs sur les toles pare boues. =

2 Vérification du diamétre du tambour

= Aprés déemontage des téles pare boue et & l'aide d'un pied a
coulisse, verifier le diamétre du tambour : si ce diametre est eégal ou
supérieur a Dmax, il faut changer le tambour.

Frein Type Dmax
J00x100 / 150 7 200 301032 f 301552 f 302052 305
360x200 362052 365
420x7180 f 200 421852 f 422052 425
419%203 4220C1 424

3 Verification de la fixation des toles pare boue

ma 20-25 Nm

* Controle des couples de serrage des vis de fixation (B) des téles pare-boue : M10 40-46 Nm

®= Entretien des freins & tambour voir : ST266 & ST406

B16



MAINTENANCE DES PRODUITS

- Disques et garnituresde frein

Tous les 3 mois ou 50 000 km :

1 Vérification de I'épaisseur des garnitures

= Verifier I'epaisseur résiduelle des garnitures : si cette épaisseur
est inférieure a 2 mm, il faut changer les gamitures.

Disques et garnitures de frein

2 Veérification de I'épaisseur des disques

= erifier 'epaisseur résiduelle des disques : si cette épaisseur
est inférieure a E min, il faut changer les disques.

Frein E (mm) E min
3334 34 28
3745 45 37
4345 45 37

3 Vérification de la surface des disques

Defauts Décision
Al Craguelage réticulé Admissible
B1 Fissures dans partie centrale Admissible
C1 Stries concentriques (Prof. < 1,5 mm) Admissible 3
D1 Fissures radiales continues INADMISSIBLE

4 Veérification de la fixation des freins

B17 * Contrdle des couples de serrage des vis de fixation (F) des étriers de frein
M16x1,5 : 270-300 Nm



MAINTENANCE DES PRODUITS

/ OC

- Essieux suiveurs SNH7 / DSNH7 / OC

Tous les 3 mois ou 50 000 km et avant une mise en marche aprés une longue période d'immobilisation :

* Graissage des pivots de direction :
Par les graisseurs (A), graisser jusqu'a ce que la graisse fraiche sorte par les joints d'étancheite centraux.

Tous les 6 mois ou 100 000 km :

Essieux suiveurs SNH7 / DSNH7

’I Vérification des fixations E
Vis de fixations des supports de vase de freinage (B) M10 40-46 Nm
Vis de butée (C) M20x 1.5 180-200 Nm
Vis d'axe excentrique de barre de liaison (D) M24x2  550-600 Nm A
Viz de fixation du vase central de blocage (E) M12x15 45-80 Nm
Ecrou de fixation du plat de blocage (F) M22x15  200-250 Nm
Ecrou de fixation des supports du coussin central (G) M10 40-46 Nm

2 Verification du coussin d'air central

® | e changer 5'il a subit une détérioration apparente.

Specifications Techniques utiles

ST206 : remplacement des kits pivots
ST232 : installation et reglage des suiveurs
ST309 : montage du kit verrou central

c B18



MAINTENANCE DES PRODUITS
- Essieux HW

Tous les 3 mois ou 50 000 km :

® Graissage des pivots de direction :
Par les graisseurs (A), graisser jusqu'a ce que la graisse fraiche sorte.

Tous les 6 mois ou 100 000 km :

®= Controle de la fixation des supports de vase et des leviers de direction :
Verifier les couple de serrage des vis (B).

Essieux directeurs SZH7 / DSZH7

M20x1,5 - 400-430 Nm




- Entr
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Type SM / OKE

MAINTENANCE DES PRODUITS

etien des suspensions mécaniques

Aprés le premier trajet en charge et tous les 6 mois ou
100000 km, verifier les couples de serrage :

e, A MI16x2 170-190 Nm
ref B M30x35  750-800 Nm
efC MI6x2 170-190 Nm
ref D M12x175 70-80Nm

ref E  M22x15 600650 Nm

* Tous les 3 mois ou 50 000 km, contrdler 'usure de Pextremité des
lames de ressorts, procéder éventuellement a I'échange des lames,
graisser les embouts de lames.

* Controler les rouleaux butées caoutchouc des ressorts (F), si en-
dommagés, les changer.

* Tous les 6 mois ou 100 000 km, contrdler 'usure des frottoirs de
ressort (G), si fortement endommagés, les changer.

Remplacement des frottoirs de ressort :
voir ST312 (SM100 / SM75)

* Tous les 6 mois ou 100 000 km, contrdler I'usure des articulations
caoutchouc des balanciers et des bielles.

Remplacement des Articulations caoutchouc :
voir ST313 (SM100 / SM75)

igues
| OKE

-~
L

SM

Entretien des suspensions mecar

B20



MAINTENANCE DES PRODUITS

- Entretien dessuspensions mécaniques OKP

Support avant pour
montage normal

Entretien des suspensions mécaniques OKP

Support avant pour
_ montage surbaisse

Supports central et arriére
pour les 2 types de montage

Aprés le premier trajet en charge et tous les 6 mois ou 100 000 km,

verifier les couples de serrage :

ref. A
ref. B

ref. C

ref. D
ref. E
ref. F

M16x2  170-190 Nm
M14x2  120-140 Nm
Montage Rond  M27x1.5 650-700 Nm
standard Ccaré M14x2  120-140 Nm
moitaae, M24x1.5 550-600 Nm
surbaisse
M14x2  120-140 Nm
M24x2  625675Nm
M42x3  900-1000 Nm

MNote importante

Ecrous réf. E - semrez-les pour chaque étrier, en

plusieurs etapes.

®* Tous les 3 mois ou 50 000 km, contréler 'usure
de l'extrémité des lames de ressorts, procéder
aventuellement & I'échange des lames, graisser les

embouts de lames.

= Contréler les rouleaux butées des ressorts (G), si

endommages, les changer.



MAINTENANCE DES PRODUITS

OKZ

- Entretien des suspensions mécaniques

SMHD/

Aprés |le premier trajet en charge et tous les 6 mois
ou 100000 km, vérifier les couples de serrage :

ref. A M14x2 120-140 Nm
ref. B M36 x 3 1400-1500 Nm
ref. C M12x1.75 70-80 Nm

- e
ref D M24x15  800-850 Nm Note lmg"}"';:?:;;_lﬁ
ref. E 48 x 3 1100-1200 Nm Ecrous ref. E: atrier, en

Entretien des suspensions mecanigues

pour chaqu®

ref. F M20 x 2.5 325-375 Nm plusieurs atapes.

® Tous les 3 mois ou 50 000 km, contréler Fusure de 'extréemite des
lames de ressorts, proceder eventuellement a I'echange des lames,
graisser les embouts de lames.

* Controler les rouleaux butées caoutchouc des ressorts (G), si en-
dommagés, les changer.

® Tous les 6 mois ou 100 000 km, contrdler Fusure des frottoirs de
ressort (H), si fortement endommages, les changer.

B22
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Entretien des suspensions pneumati

B23

MAINTENANCE DES PRDDUITS
- Entretien des suspensior

Tous les 6 mois ou 100 000 km, inspecter les soufflets de suspension (A).
Les changer si fissures, craguelures, abrasion.

A
En condition d'utilisation ON-ROAD : Apres les premiers 1000 km et Tous les ans ou 200 000 km

En condition d'utilisation OFF-ROAD : Aprés les premiers 1000 km et tous les 6 mois ou 100 000 km :

VERIFICATION DES COUPLES DE SERRAGE CI-DESSOUS :

Fixation Amortisseur:  Fixation par Etriers : Articulation centrale : Fixation au chassis des  Fixation au ressort des
Vis (B) Weweler® Ecrous (C) Ecrous soufflets : soufflets : (F)
M20 : 500-550 Nm (D1) (Weweler®) (E1)
M22 : 600-650 Nm M27 x 21000 Nm M12: 30-40 Nm M12: 50-66 Nm

Vis (B) SAE-SMB M24 : BDD-850 Nm
M20 : 370-400 Nm (D2) (E2)

(SAE-SMB avec ex- M22 x 1,5: 50-66 Nm

centrique)

M27 x 1,5 : 550-600 Nm

El E2




MAINTENANCE DES PRODUITS

- Maintenance des bogies SBI/ SBZ / OG

*® Tous les 6 mois vérifier le serrage de :

1 Chapeau central

Chapeau octogonal SW120,
Couple de serrage : 750-850 Nm

2 Brides dessieux

Ecrous M24
Couple de serrage : 580-650 Nm

3 Brides de supports centraux

Ecrous M36x3
Couple de serrage : 1550-1700 Nm

Maintenance des bogies SBI / SBZ / OG

B24



MAINTENANCE DES PRODUITS
- Maintenancedes-bogies SBI/SBZ/0G

* Tous les 6 mois verifier le jeu des bagues bronze :

IMPORTANT :

Si les bagues en bronze ont un jeu radial et/ou axial supérieur a
1 mm, elles doivent étre remplacées (I'utilisation d'une jauge pour
vérification peut &tre nécessaire)

Voir ST463, pour les contréler et les remplacer si nécessaire.

Maintenance des bogies SBI / SBZ [/ OG

* Tous les & mois, ou avant une mise en marche aprés une longue péeriode
d'immobilisation, procéder au graissage des paliers doscillation par les
graisseurs (A) du schema ci-confre, jusgu'a ce que la graisse “fraiche” sorte
par les joints latéraux

Utiliser la graisse spéciale "roulement” SAE-SMB.

B25
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST206-3 : Essieux suiveurs SNH7 / DSNH7,

Remplacement du pivot

Instruction valable également pour les modéles :
GNKH2 / DNKH2

1 Démontage de l'essieu

* Demonter I'ensemble moyeu, le frein et la barre.

PIVOT (fig. 1)
®* Couper les joint V-ring (1).

* Demonter les couvercles (2) d'étancheite et
déposer les joints toriques.

* Degraisser le pivot

2 Extraction de I'axe de pivot

* Positionner I'ensemble sur la presse.
Capacité de la presse 2 t mini.

* Maintenir le corps d'essieu

* Chauffer |la Téte de Pivot sur toute sa
circonférence pour détruire la colle.

Temps de chauffage : 5 minutes environ.

®* Extraire 'axe avec |a presse.

o

2 t mini

Tempeérature final 300°C



FICHES D'INSTRUCTION

STEHE- 3 : Essieux suiveurs SNH7 / DSNH7,
ement du pivot

3 Décapage de la téte de pivot
* Dévisser les 2 bouchons 1/8 gaz (1).

* Déboucher les 2 orifices (2) a I'aide d'un outil
@3.5 maxi.

* Décaper soigneusement l'intérieur de I'alésage
(3) par action mécanique.

S'il reste des résidus, les brdler & 300° maxi.

4 Remplacement des bagues du porte fusée

* Voir procédure SAE-SMB ST227
(Contacter le SAV)

&
L

DSNH7
cement du pivo

sieux suiveurs SNH7 /
Rempla

Ess



2 S5T206-3

FICHES D'INSTRUCTION

- ST206-3 : Essieux suiveurs SNH7 / DSNH7,
Remplacement du pivot

5 Montage du pivot
®* Insérer les goupilles références 0240041. (1) (fig. 1).

* Placer les joints V-ring reférence 02505095 reference en retrait.
(Position d'attente). (2) (fig. 1).

* Positionner les rondelles 09369053. (3) (fig. 1).

* Inserer les rondelles 09228052. (4) (fig. 2).

|
-
n
|

Rainures de
& graissage
de ce cité

aprés montage



FICHES D'INSTRUCTION
STEGE- 3 : Essieux suiveurs SNH7 / DSNH7,

ement du pivot

= Aligner le porte fusée avec le corps (fig. 3).
®* Insérer un faux axe de pré-centrage (5) (fig. 4).

* Insérer I'axe de pivot reféerence 09226065 (6) (fig. 4)
préalablement dégraissé en poussant le faux axe.

* axe peut étre mis en place de 2 maniéres :
1) a l'aide d'une presse de capacité 2t
2) a I'aide d'un marteau. Dans ce cas monter une vis

Hm20 (7) (fig. 4) sur I'axe pour le protéger des chocs.

* Laisser un jeu de 2 mm (fig. 5).

* Remonter le support de vase (8) (fig. 6),
le couvercle (fig. 6, rep.9) et les Joints O-ring (10) (fig. 6).

* Mettre en plane les joints V-ring (11) (fig. 6).
r__; = BE&10

{-i'

11

gl

9&10
6 Montage final

* Remonter la barre, le frein et I'ensemble moyeu.
En respectant les procedures de montage.

* Ne pas graisser I'axe de pivot a ce stade du montage.

Essieux suiveurs SNH7 / DSNH7
Remplacement du pivot

2 ST1206-3
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST206-3 : Essieux suiveurs SNH7 / DSNH7,
REI‘I‘I]J|HCEI‘I"IEI‘I|. du pivot Procurez-vous le KIT COLLE,

N référence 09317938, contenant 2
7 - ; e Seringues avec connecteur et 2
Collage de I'axe de pivot - Flacons de LOCTITE® 648 10ml

An*c Tempeérature des pieces en contact avec la colle :
15°C + 15%c minimum
- Chauffer si nécessaire (40°c maxi).
- Mise en position de l'essieu
Laxe de pivot doit Etre en position vertical et I'essieu posé de telle fagon que les
rondelles de frottement soit contrainte.(Comme en position route).

= Vérifier le jeu de 2 mm (2) entre I'axe et |a tole d'étanchéité coté bas
de l'essieu (1) (fig. 1).

- Collage
* Raccorder la seringue a l'orifice du bas (1) (fig. 2).
* Vider un flacon de colle Loctite® 648 (10 ml) dans la seringue

* Injecter la colle en continu et maintenir la pression
Jusqu'a débordement par le trou opposé (2) (fig. 2).

* Remise en place des 2 bouchons (1) (fig. 3).

@ @ * Attendre 30 minutes avant les premiéres Manipulations.

& = Attendre 24h pour la mise en place sous le Véhicule
{temps de polymeérisation de la colle). (_
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST232-3 : Essieux suiveurs SNH7 / DSNH7,
Procédure de réglage.
Instruction valable également pour les modéles : GNKH2 / DNKH2

Description du systéeme de stabilisation pneumatique.
Lessieu comporte un dispositif appelé "Torpress” qui raméne les roues en position.

Paralléle aprés avoir négocié une courbe et les stabilise en trajectoire rectiligne.
La pression dans le torpress doit tenir compte de 'effort de frottement au sol, en fonction

de la charge sur l'essieu (vehicule a vide, 1/2 charge ou en charge).
e

* Plage de pression d'utilisation Mini 1 Bar | Remar :
ques important, |
ntes |

et ensuite proportionnelle & la charge.
La .
| -2 stabilité d'un yehjey e équipé d'essgy, ® |

Pression maxi d'utilisation 8,0 Bars. | Suiveur(s) est fanet,
: onctio, :

SCHE POSITIF | cporpress”. ondelapressiongy |
NE DECL AR | Lette pression dait 2 . |
DE REGLAG & " doit étre d'autant plus

Ll

JANS | E TORPRESS

]
o
=
3
3
T
=
=
it
=5
3
1]
=
]
L]
=]
-
e
O
-
=
[~
CL
c
)
il
P |
=
m

Valve de

barrage o —

f [ Torpress t | ause| la

B Py ; % | apport de la masse syr les e

: : - SSieux |

Hesa_endr-nlr M| — II directionnels
servitudes Sicera )

Pport est inféri |

C Meura 1.6, la diraes;
| CEE70/314 modifiée par |a 4:1'|r.¢_:ctr".::2mﬂwe II

.
| [ 19
E.'?H oule réglemen; ONU79 sérig
|

Reservair
frein

erif]

Vers | Veritiant et homg| :

[ etle Comporte Oguant |a stabilita |
ment syr route de cE{.E_}

= :
H .EI.-" :='|—| coussin de
L_ e suspension -I dErFﬂEffE}_
II\E |
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FICHES D'INSTRUCTION

ST232 5} 3 Essmux suiveurs SNH7 / DSNH7,

1 Réglage de pression "semi-automatique” : sans valve 2 voies L, H est un régulateur de pression.

®= Vehicule équipé de suspensions mécaniques : ce régulateur de pression est commandée par un bras de commande, lui
meme accroche a ['essieu. La deflexion des ressorts de suspension actionne directement le bras et fait varier la Pression dans le
Torpress.

* Vehicule equipe de suspensions pneumatiques : ce regulateur de pression est commande par la pression dans les
coussins de suspension.

2 Réglage de pression "automatique” : Avec valve 2 voies, H est un limiteur de pression a 1.5 bars.

* |a pression dans |e torpress est soit celle des coussins de suspension (pression coussin de suspension > 1 bar jusqu'a
maxi 8 bars) ou celle déelivreée par le limiteur de pression H (pression coussin < 1 bar). H2 limite la pression a & bars maxi.

®* Dans certains cas ou la pression dans les coussins (a vide et en charge) est toujours comprise entre les valeurs néces-
saires au torpress, la valve limiteur de pression H, HZ, |a valve 2 voies L et le réservoir M peuvent étre supprimeés. Le torpress est
directement relié au coussin de la suspension pneumatique.

Note : le reglage de pression automatique s'applique plus particulierement aux véhicules ayant un rapport “masse sur essieux
droits / masse sur essieux directionnels” supérieur a 1,6. SAE-SMB INDUSTRIES préconise de vérifier toujours le comportement
de l'essieu sur le véhicule a vide et en charge.

k.

R L
DSNH7

yNH7 /

o

Procedure
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FICHES D'INSTRUCTION

- 8T232-3 : Essieux suiveurs SNH7 / DSNH7,

Procédure de réglage.

Description du systéme de verrouillage

Avant d'utiliser le véhicule en marche arriére, l'opérateur doit ver-
rouiller I'essieu auto-vireur en position de marche en ligne droite
pour éviter tout braguage.

Pour ce faire, l'essieu auto-suiveur est équipé d'un cylindre de
blocage ou verrou, qui verrouille ou déverrouille I'essieu. Ce ver-
rou fonctionne par manque de pression, c'est a dire, quiil doit
toujours étre alimenté en air pour étre déverrouillé.

La pression doit &tre comprise entre 6 et 8 bars.

(Attention : au dela de 8 bars, risque de détérioration du verrou)

Marche avant : Déverrouillé = Alimenté en air.

Marche arrigre : Verrouille = Mon alimente en air.

Pour verrouiller 'essieu-suiveur, il faut mettre le véhicule en ligne
droite, et ensuite actionner la commande de verrouillage.

EL Verrou
B > in .
Réservoir de <1 E
servitudes L{;‘{}I
+24V Feu de recul \r
e Y 1
Imtermupteur e
E—— P = aTa _.. § i
Qg) | | JMCIVIA
T ,__ I'I:[:
FRROUILLAGE

.

A partir du réservoir de servitudes B, ['air arrive a électrovanne
EL. Celleci est Normalement fermée, c'est a dire, que lorsgu'il
n'y a pas de courant, l'air passe a travers l'électrovanne et ali-
mente |e verrou.

Exemple : amorgage via le feu de recul.

Dés que le conducteur fait marche arriére, le contacteur de feu
de recul alimentant ['électrovanne en tension se ferme.

Une lampe témoin dans la cabine s'allume et le ressort du cy-
lindre de blocage exerce une pression sur la cale de blocage
pour la mettre en position de verrouillage, le cylindre de blocage
est hors pression. Un limiteur de debit (LD) ralenti la course du
cylindre de verrouillage pour éviter tout endommagement du
meécanisme, (lorsque l'essieu n'est pas en ligne droite) lors d'une
collision entre la cale de blocage et la barre.

Note : ce principe est dis de sécurité-active, c'est a dire gue
si la pression dans le réservoir chute ou que si le flexible
d'alimentation du verrou est rompu, l'essieu sera systéma-
tiguement verrouille et il pourra étre utilisé comme un es-
sieu droit.

Il est conseille egalement, de mettre un interrupteur en
parallele avec le contacteur de feu de recul; ceci afin d'évi-
ter de verrouiller déverrouiller sans cesse, dans le cas de
manceuvres répétees.

En cas de défaillance électrique (rupture des fils ou bobine
hors-service) il est possible de Verrouiller 'essieu en ac-
tionnant manuellement 'électrovanne (bouton-secours).



FICHES D'INSTRUCTION

ST232 5} 3 Essmux suiveurs SNH7 / DSNH7,

Réglage du pincement

Le pincement de chaque essieu suiveur que nous livrons
est réglé en usine. Si malgré cela des mesures d'aligne-
ment sont par la suite nécessaire (exemple : Aprés mon-
tage des essieux ou aprés une réparation) vous devez
impérativement respecter les points suivants :

1 Remplir d'air le stabilisateur pneumatigue jusqu'a
ce qu'une pression minimum de 3 bars soit atteinte. De
cette fagon, I'essieu se centre automatigquement.

2 S'assurer que les roues de I'essieu ne soient pas en
contact avec le sol, et que le dispositif spécial pour la
marche arriere (pour l'essieu suiveur), ne soit pas enga-

ge.

3 Desserrer les écrous (1) d'un % tour (voir fig. 2).
Frapper sur ['axe (2) de bas en haut pour décoller le cone.

4 Le pincement est obtenu en tournant I'axe (2) a l'aide
d'une clé Allen SW22. Respecter |la plage angulaire a +/-
90" (voir fig. 3). Valeur du pincement 4-6 mm (voir fig. 1).

5 Aprés avoir réalisé ces préparations, resserrer les
boulons (1) en deux étapes :

Tére étape : serrer 3 'aide d'une clé a 5/10 Nm environ
pour éviter de perdre le reglage.

2-éme étape : serrer a l'aide d'une clé dynamométrique a
550/600 Nm.

Pincement 4-6 mim

500

SW 36 o .
Cs = 550/600 Nm TI'.::. £ TI-:,., J

Mote : apres avoir effectueé le reglage du pincement, proceder
au reglage du parallélisme et de la triangulation comme pour
les essieux fixes.

NH7 / |
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST251-1 : Montage des douilles de centrage de tambour

Pour verifier ['utilisation des douilles de centrage, se
reporter a la documentation fournie avec l'essieu ou
contacter le service apres-vente.

2 xdouilles 09268001 ou 2 x 57H222
/ Montées diamétralement opposées

En contact



FICHES D'INSTRUCTION

- ST266-3 : Essieux SH7 / P

ation des freins a tambour

Vérification tambours et garnitures de frein (Pour le frein 4220C1 / €113 voir ST406)
Tous les 3 mois ou 50 000 km :

1 Vérification de I'épaisseur des garnitures

®* Enlever un obturateur cacutchouc (A) sur chague téle
pare-boue.

= Vérifier I'épaisseur résiduelle des garnitures : si cette épaisseur B
est inferieure a 5 mm, il faut changer les gamitures.

* Aprés controle, replacer les obturateurs sur les téles pare-boue. g

2 Veérification du diametre du tambour

* Apres déemontage des toles pare boue et a 'aide d'un pied a

coulisse, vérifier le diamétre du tambour : i ce diamétre est égal A
ou supérieur a Dmax, il faut changer le tambour.
Frein Type Dimia.
300x100 /150 /200 301082 /301582 /302052 305
360x200 362052 365
420x180 f 200 421852 f 422052 425
8 Vérification de la fixation des toles pare boue EES——
* Controle des couples de serrage des vis de fixation (B) des toles pare-boue : M10: 40-46 Nm

=
I 3
nrsJF

S
Tt

T
Lambour

r

Essieux

Verification des freins a

ST266-3
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST266-3 : Essieux SH7 / P
Vérification des freins a tambour

mbour

-
=
=}

L

g =1
-

12ins d

Remplacement des tambours de frein avant

® Retirer les roues.

* Mettre le frein en position initiale (frein non serré).

Vérification des f

® Enlever le tambour de frein en le faisant glisser axialement.

® Si le tambour de frein ne se dégage pas de l'essieu, vissez deux
vis H-M12 (clé de SW19) dans les trous prévus a cet effet et serrez
les alternativerment jusqu'a ce que le tambour se désclidarise de 'es-
sieu.

"

Vis H-M12

® Nettoyer soigneusement le centrage et la surface de portée du
tambour sur le moyeu et monter le nouveau tambour sur le moyeu.

* Reposer les roues et verifier le reglage du frein.
(Voir ST306 & ST310).

= \erifier I'efficacité du freinage (de preférence par essais sur banc
Vis H-M12  de freinage).

ST266-3
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FICHES D'INSTRUCTION

STE&E 3 : Essieux SH7 / P
ation des freins a tambour

Remplacement des tambours de frein arriére

®* Retirer les roues.
® Mettre le frein en position initiale (frein non serre).

* Déposer 'ensemble moyeu/tambour en dévissant le bouchon et
I'écrou de fusée suivant les procédures ci-dessous :
- Essieux type SH7 05506 3010 / DSHY 05506 3334 : voir 5T435
- Essieux type P14/ P16 / P18 : voir ST375
- Essieu type P20 : voir 53T440

= Extraire les axes de roue en frappant sur un écrou de roue pour
éyiter dendommager le filetage de 'axe.

* Mettoyer soigneusement le centrage et la surface de portée du
tambour sur le moyeu et monter le nouveau tambour sur le moyeu.

®* Emmancher les axes de roue a l'aide d'une douille et d’'un écrou
de roue.

= Vérifier l'orientation du méplat de |a téte de 'axe de roue dans le
tambour.

* Remonter I'ensemble moyeu/tambour suivant les procédures
ci-dessous :
- Essieux type SH7 05506 3010/ DSHY 05506 3334 : voir 5T435
- Essieux type P16 / P18 : voir ST375
- Essieu type P20 : voir ST440

* Reposer les roues et verifier le réglage du frein. (Voir ST310)

= Verifier I'efficacite du freinage (De préférence par essais sur banc
de freinage)

Ecrou de roue

E-::mu de roue

Méplat de ce coté

e
!

ssieux SH7 / P
a tambour

-l

E
rein

cation des f

=

erifi

V

ST266-3

L
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST266-3 : Essieux SH7 / P
Vérification des freins a tambour

Remplacement des tambours de frein - type roue a rayon

* Retirez les roues.
® Metire le frein dans sa position initiale (freins non serrés).

* Retirez I'ensemble moyeu et tambour en dévissant le chapeau de
moyeu et ['ecrou de fusée en suivant les procédures ci-dessous -

Frein Procedure
OA-OC Series 40 ST461

* Demontez le moyeu a rayon en devissant les six boulons et les
écrous autobloguants M20x2,5 (SW30)

= Mettoyer soigneusement le centrage et la surface dappui du tam-
bour sur le moyeu et monter le nouveau tambour sur le moyeu a rayon.

= Serrez les six boulons avec de nouveaux écrous autobloquants en
appliquant un couple d'accouplement de 330-360 Nm. Vérifiez que les
écrous de roue sont bien serrés (serrage en diagonale avec une clé
dynamometrique en suivant le schéma ci-dessous).




FICHES D'INSTRUCTION

/[P

Verification des freins a tambour

- ST266-3 : Essieux SH7 / P
Veéri ion des freins a tambour

Essieux SH7

* Remontez le moyeu en suivant les procédures ci-dessous :

Frein Procédure
OA-OC Series 40 ST461

* Remonter les roues et vérifier le réglage des freins (voir ST310).

= Verifier l'efficacité du freinage (de preférence sur un banc de
freinage)

ST266-3
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST266-3 : Essieux SH7 / P
Vérification des freins a tambour

Remplacement des garnitures de frein

1 Retirer les roues et le tambour de frein.

2 Soulever le ressort cote “points fixes” du frein avec un outil cylindrique fin (tourne-
vis par exemple) et I'enlever.

3 Pour déposer les machoires de frein, soulever les, cdté point fixe et les faire pivoter
d'environ un demi-tour (180%) sur 'arbre a3 came.

4 Décrocher le ressort de rappel.

5 Examiner les machoires de frein :

* Si endommagées (usure des galets, déformation...), les remplacer
systematiguement par un ensemble "machoires garnies” d'origine SAE-SMB.

®* Ou procéder au changement des garnitures de frein :

- Dériveter les anciennes garnitures de frein et nettoyer soigneusement les
machoires. (la surface d'appui des garnitures doit &tre parfaitement exempte
de rouille et de toute autre irrégularité).

e BN

- Rivetez les nouvelles garnitures (origine SAE-SMB) en respectant 'ordre de
rivetage suivant figure ci dessous. (Force de rivetage de 1800 a 2300 DaN).




FICHES D'INSTRUCTION

- ST266-3 : Essieux SH7 / P
ification des freins a tambour

6 Verifier le rivetage visuellement, il faut impéerativement :
* Une absence de jeu entre garniture et machoire.

* Une absence de fissuration des garnitures.

7 Examiner I'arbre & came. En cas d'usure ou de jeu, remplacer la came et son
logement (bagues bronze et joints).

8 Verifier I'état de corrosion et d'élongation du ressort de rappel de machoires.
(pas de jeu entre spires du ressort admis). Le remplacer systématiquement si en-

dommagement.

9 Reposer les machoires de frein dans l'ordre inverse a celui de la dépose.

e

O Mettre en place le ressort coté “points fixes” a l'aide d'un maillet.

’I Monter le tambour et les roues.

2 Verifier le reglage du frein (voir ST310).

8 Verifier l'efficacite du freinage (de preference par essais sur banc de freinage)

=
I 3
nrsJF

S
Tt

T
Lambour

r

Essieux

Verification des freins a

ST266-3
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FICHES D'INSTRUCTION
- ST266-3 : Essieux SH7 / P

H7

Essieux SH,
Eirl :

i

Veérification des freins a tambour

d tamoour

(5]

5 Frein Type

m 406x120 / 140 412E 7 414E

L 420x180 7 200 4218E / 4220E

= Remplacement des garnitures de frein
[k}

1 Retirez les roues, le tambour et le moyeu de frein.

2 Démonter la tdle de protection arriére en retirant les 4x écrous M8
(A) (clé de 13).

3 Retirer les deux ressorts de frein sur le cété "point fixe” (B) avec un
outil cylindrigue fin (comme un tournevis) et retirez-le.

4 Pour démonter les machoires de frein, les soulever cété point fixe
et les faire pivoter denviron un demi-tour (180%) sur l'arbre a cames.

ST266-3

5 Décrocher le ressort de rappel.

C1
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FICHES D'INSTRUCTION a
- ST266-3 : Essieux SH7 /P | -

IMIDCLUr

ation des freins a tambour

S
.

6 Examinez les machoires de frein : E; D
* g'ils sont endommagés (rouleaux usés, déformations...), remplacez-les systematiguement par un jeu de machoires et 2
de garnitures dorigine SAE-SMB. ©
® Ou changer les gamitures de frein : 5

- Dé-rivetez les anciennes garnitures de frein et nettoyez soigneusement les machoires. (Les surfaces dappui des e
garnitures doivent &tre totalement exemptes de rouille et de toute autre irrégularité). ]
- Rivetez les nouvelles garnitures SAE-SMB d'origine en suivant l'ordre de rivetage selon le schéma ci-dessous (force =
de rivetage de 1800 a 2300 DaN). =

7 Verifier visuellement le rivetage ; il est indispensable quiil y ait :
* Aucun jeu entre la garniture et la méachoire.
* Pas de fissures dans les gamnitures.

8 Examinez l'arbre 2 cames. En cas d'usure ou de jeu, remplacer [arbre &
cames et son guidage (bagues et joints en bronze).

9 Verifier 'absence de corrosion et d'allongement du ressort de rappel (au-
cun jeu autorisé entre les spires du ressort). Remplacez-le toujours s'il est
endommage.

1 O Monter les machoires de frein dans 'ordre inverse du 1 3 Verifier le reglage des freins (voir ST310).
démontage.

"I "I 1 4 verifier l'efficacité du freinage (de préférence sur banc
Monter |a tole de protection arriere de freinage).

ST266-3

<)
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1 2 Monter le tambour et les roues
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST296-5 : Essieux SH7 / DSH7 / P,
Procédure de graissage

Pour les modeles spécifiques :
- P20 voir 8T439 - ST440

1 Monter a la presse
les cages extérieures de

roulement dans le moyeL. 2
Sur les roulements sans

les cages extérieures :
Enduire de graisse les
espaces libres entre les
rouleaus.

Type de graisse : SAE-SMB
environ 50 a 70 g de graisse
par roulement.

Graisse

8 Monter dans le moyeu le
roulement intérieur.

Roulement
intérieur

4 a Remplir & 75% de

graisse le volume du creux du
joint avant de le monter dans
le moyeu, a l'aide de 'outil
approprig, tout en contrélant
visuellement la concentricité
entre le deux pieces.

Type de graisse : SAE-SMB



FICHES D'INSTRUCTION a q
- ST296-5 : Essieux SH7 / DSH7 / P, | N
Procédure de graissage : 5

4b Monter le joint & la 5 _ = @
presse dans le moyeu. (Les Assembler soigneusement .

joints avec bague doivent étre & Moyeu et la bague conique
pressés contre le moyeu sur sur I'axe en évitant d'endomma-

toute la surface ; les joints 987 lejoint et le filetage de l'axe.
simples doivent étre pressés a Pour 5|mpl|ﬁer le montage, la 6
intérieur du siége du moyeu) Dague conique peut étre pré-as- () Monter la cuvette du rou-
; semblée sur le moyeu. Placer |oment 3 rouleaux avant puis
__Joint avec bague : une couche de graisse de 20 & yaifjer que la lubrification est

30 mm de large en contact avec sdaquate. (Le lubrifiant doit

~“Traceg

7 Montage du roulement -
avant Ll

—
—_—

cﬂﬂ'}gﬂcq':: le roulement interieur. sortir entre tous les rouleaux du
entre le Graisse de GAL oats roulement avant.)
moyenetle ~ o ooC pe _ |
Jjoint Graisse de type: SAE-SMB
Types P SHT [ DSHT :
17.5"/19.5" | 200250 g
225" 2503009 Anneau de graisse :E;"!:’“E"t

) t Bague cfrnique
-|" 3 . = 'I'Ig.-'"'

8 Fin de montage et reglage
des roulements suivants :

SH7 [ DSHY voir : ST297

SH7 f DSHY 05506 voir - 5T435
aH7 07506 3015 voir - ST438
P14 /P16 / P18 voir : ST375

i e T SO

ST296-5

E"LI o .
Anneau de graisse —

|
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FICHES D'INSTRUCTION

- §T297-3 : Essieux SH7 / DSH7,
Procédures de réglage des roulements

‘-I Montage et graissage du moyeu suivant ST296 2 Montage de I'écrou de fusée :

ATTENTION AU SENS DE MONTAGE DE L'ECROU, LA
SURFACE USINEE DOIT ETRE EN CONTACT AVEC LE
ROULEMENT

REPERE PAS A GAUCHE COTE GAUCHE,
SANS REPERE COTE DROIT

surfaces en contact
avec les roulements

25 Serrer 'écrou de fusée SW120
progressivement de 300 a 400 Nm tout en
faisant tourner le moyeu (20 tours mini).

2':‘ Desserrer totalement 'écrou de fusée

2": Serrer I'écrou de fusée, progressivement
de 110 & 130 Nm tout en faisant tourner le
moyeu (20 tours mini pour assurer un bon
contact des surfaces de roulements).

Usinage repére pas a
gauche sur les arrétes



FICHES D'INSTRUCTION

ST29? 3: Essmux SH7 / DSH7,
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4 Montage du joint et du bouchon :
"—1—5 S'assurer que le joint torique est bien en place.

"—1—b Remplir de graisse SAE-SME le bouchon de moyeu
{Epaisseur 35-40 mm ; 550 a 600 gr)

4C Visser le bouchon SW160 sur le moyeu et le serrer
a l'aide d'une clé dynamométrique a 750 Nm +/- 50 Nm

4[:' Veérifier gue le joint torigue n'est pas pince.

I

oo

3 Monter et serrer au couple de 20 3 25 Nm la vis HM8
(classe 8,8 mini) munie de sa rondelle DEC M8.

35/40mm _

e

[,

yulements

e

3
r

S

edures de reglage de

,.
b=

Pro

ST1297-3
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FICHES D'INSTRUCTION
- ST306-1 : Leviers de frein manuels,

Procédure de réglage

1 Veérifier le jeu régulierement (tous les 15 jours) le jeu des garni- O g O
tures de frein : 23 Gl e
2 LY

* Actionner manuellement le levier de frein dans le sens de |a pression pour

mettre les garnitures de frein en contact avec le tambour.

* Lorsque le déplacement du levier (E) est supérieur a 35 mm, il faut proce- : = 2 . .

der & un réglage des leviers de frein. ,ff:: 3\ Note : le levier repré-
(& 9} senté est le modéle
D N/ SAE 923.

SAE-SMB INDUS-
TRIES utilise aussi
d'autres types de
leviers ou les vis (A)
et (B) peuvent se
trouver inversees.
Toutefois, la procé-
dure de réglage reste
identique.

2 Procéder au réglage du jeu :

Le réglage s'effectue au moyen de la vis sans fin (B) qui se trouve sur le
levier.

= Débloquer la vis de serrage (A).
® Tourner la vis sans fin {B) jusgu'au blocage du frein dans le tambour.

* Desserrer la vis (B) pour obtenir un jeu entre gamitures de frein et tambour
caractérisé par une cote (E) de 153 20 mm.

* Bloguer la vis de serrage (A)
(Vis HM12 ; couple de serrage Cs de 70 a 80 Nm).




FICHES D'INSTRUCTION

- ST309-3 : Suiveurs SNH7 / DSNH7,

1 Monter le vase (1) avec les entretoises (2). 2 Sortir la tige du vase (1) en mettant le

Couple de serrage - 70 Nm +/- 16

-

4 Visser I'écrou de guidage (5) sur la tige et
le plat de verrou.

Couple de serrage : 200/250 Nm

VESEe S0Us pression.

Pression max: 6 bar

Pression
Orifice - M16x1.5

5 Installer la plague de guidage (6).
Supprimer la pression dans le vase si
nécessaire. Visser les 2 écrous M12 (7) et une

M16x1.5 (8).

M12 (SW13):
Couple : 40/50 Nm

M16x1.5 (SW24):
Couple : 80/90 Nm

3 Mettre en place le plat de verrou (3) dans

Son logement. Respecter la cote de 20 mm en
utilizamt une cale.

Attention au sens de montage - le grand
chanfrein (4) doit étre orienté vers le vase.

6 Controle avec le vase sous pression :

Le plat de guidage (3) doit Etre engagé dans la
rainure de la plague (9).

La surface B du plat (3) deit &tre alignée avec
la surface A de la plague (9)

"

Monta

ST309-3
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST310-3 : Leviers de frein Auto-régleurs,

Procédure de réglage

11

Remarque : SAE-SMB utilise 3 types de points fixes :
- Support "S" (A) (Ancienne genération)

- Support en "U" (B) M

- Support en "I" (C)

—I Montage Levier

=

; F] Monter le vase de freinage (suivant les directives
du constructeur) - tige de vase rentree.

==

: 2 Decaper les cannelures sur I'arbre a came et les
graisser.

=

; 3 Monter le point fixe en respectant les couples de

sefmage prescrits :

- M8 : 20 Nm
-M10:35 Nm

IMPORTANT

Le point fixe n'a pas de position imposée

mais doit se situer impérativement dans

la zone acceptable (Zone «0Kx»)




FICHES D'INSTRUCTION i

- ST310-3 : Leviers de frein Auto-régleurs, |
Procédure de réglage . : o L

|

i‘r'.'F gCeaure age

[ -
:t-! .r".il'.:-..l"

2 Assemblage levier - Tige de freinage

.,
Leviers de fre

2. 1 En jouant sur la vis de réglage du levier,
venir aligner le trou du levier souhaite avec ceux
de la chape de tige du vase de freinage.

2 - 2 Graisser et monter ['axe de chape.

| 2.1 2.2

3 Controle du point fixe

Veérifier le montage du point fixe,
si non correct, le recommencer.

ST310-3
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST310-3 : Leviers de frein Auto-régleurs,
Procédure de réglage

4 Réglage Levier

4. 1 Mettre en contact les gamitures de frein avec le
tambour en jouant sur la vis de réglage du levier de frein.

‘4 : 2 Desserrer d'environ 3/4 de tour la vis de reglage du
levier afin de créer le jeu nécessaire entre garniture de frein
et tambour.

Ce jeu est tres important et assure le bon fonctionnement
du levier auto-régleur (efficacité du rattrapage de jeu).




FICHES D'INSTRUCTION

contact avec le tambour,

5 Autres controles importants

5. 1 Desserrer légérement la vis

de réglage du levier avec une clé —
dynamométrique.

Si le couple de desserrage est inférieur a
18Nm, le levier est HS et il faut le changer

53 Actionner environ
5 fois la pedale de frein
du tracteur. Si la clé
arevient» le rattrapage
de jeu est efficace. Dans
le cas contraire, veérifier
l'installation du levier et
ci besoin, changer ce =
dernier

fEe. 4, plate, desserrer la vis
PN \ de réglage du levier

4. 3 Controle de I'angle de la tige du vase en freinage

* Mettre le vase sous pression (p= 2 a 5 bars) afin de mettre les gamitures de frein en
= érifier 'angle de la tige du vase et du levier : il doit &tre proche de 90° (0, +10%).

Cet angle est trés important : pour avoir une bonne efficacité de freinage, il faut avoir un angle
proche de 90° lors du freinage. Si besoin, modifier la longueur de la tige du vase.

52 Avec une clé

d'environ un demi-tour
(180°)

5‘4 Actionner manuellement le levier afin de metire les
gamitures de frein en contact avec le tambour. La course
nécessaire de la tige du vase doit &tre inférieure 3 1/3 de la course
totale du vase.

1
.....

.....

ST310-3
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST310-3 : Leviers de frein Auto-régleurs,
Procédure de réglage

6 Indicateur d'usure des garnitures.

6‘ : 1 Montage pour des garnitures neuves.

Régler les freins avec une course morte correcte. Installer la rondelle et
I'indicateur d'usure sur I'arbre a came a coté du levier de frein (I'index de
I'indicateur formant autant que possible un angle de 90° avec le corps du
levier).

Fixer avec le circlips.

Lindicateur d'usure est « regle =. Au fur et @ mesure que se produit une usure
des garnitures, l'indicateur toume progressivement lors du réglage des freins.

6 : 2 Lorsque l'index a tourne de 90°, les garnitures sont usées et ont besoin
d'étre remplacées. Si l'indicateur a été correctement reglé au départ, l'usure
des garnitures n‘aura pas atteint le niveau des rivets et une détérioration
grave du tambour sera ainsi évitée.

Effectuer un controle visuel des gamnitures des que l'indicateur s'est déeplace
de 60°. (Position inférieure a 30° par rapport a I'axe du corps du levier)




FICHES D'INSTRUCTION

- ST311-1 : Montage de I'ensemble moyeu DSOKH2

1 Préparation de la fusée :

=

: 1 Mettoyer les fusées a l'aide d'un chiffon propre et sec.
2 Mettre en place le joint torique réf. - 02500084 ou 531084017

3 Graisser les fusées au pinceau avec de la pate MOLYKOTE® P42 (pate blanche)

4 Visser manuellement le mandrin de montage sur extrémité de la fusée réf. : 09297005 ou 990811,

Joint torique 84x4 réf. : 02500084

Mandrin de centrage

Pate Molykote® Tp42
sur portée de roulement

Montage de I'ensemble moyeu DSOKH2

ST311-1
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST311-1 : Montage de I'ensemble moyeu DSOKH2

2 Montage de I'ensemble moyeu :

2 ; 1 Emmancher le moyeu axe sur le mandrin centreur et
pousser l'ensemble en butée sur I'appui de la fusée.

Mandrin centreur

Ensemble moyeu

3 Montage des écrous de fusée :

8 g T Graisser légerement le filet de I'écrou et |la face d'appui de
I'écrou avec de la graisse MOLYKOTE® Tp42.

3 2 Visser I'écrou de fusée : (cote sur plat : SW 95, attention
pas a droite coté droit, pas a gauche coté gauche )
a) Mise en contact de I'écrou avec le roulement avec
une clé manuelle.
En aucun cas, ne se servir d'une clé a choc !

b) Serrage de I'Bcrou 3 la clé dynamométrique : Ecrou de fusée

Cs =700 Nm +/- 25 Nm

Sw 95 mm




FICHES D'INSTRUCTION

- ST311-1 : Montage de I'ensemble moyeu DSOKH2

4 Montage du bouchon de moyeu :

‘4. ] S'assurer que le joint torique est bien en place.

‘4. 2 Visser le bouchon sur le moyeu et le serrer 4 l'aide
d’'une clé dynamomeétrique au couple de serrage.

Cs =750 Nm +/- 50 Nm

Vérifier que le joint torique n'est pas pincé.

Montage de I'ensemble moyeu DSOKH2

Joint torique
F
Bouchon de moyeu i
F
Sw -
._\____:\IET[“-- m
@p)

<
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST312-1 : Suspensions SM / OKE / OKW, Remplacement
des frottoirs de ressorts (version frangaise uniquement)

. . . | -
Retirer les anciens frottoirs : \ f '.I I:?n
g:n I
: )
Pour les assise (2) : Frottoirs 1
Déposer les ressorts (4), o
les bielles (5) et les butées L s g

caoutchouc (6) (fig. 1). r | - = _1:':'...

Pour le balancier (3) o — — A X
Démonter également le balancier et Ty || ||
de son support (fig. 2).

Meuler les 3 cordons de soudure (7) 8') J—
(fig. 3) et retirer le frottoir (fig. 4). -

. A

(P4 a4
g

- (i




FICHES D'INSTRUCTION
- ST312-1 : Suspensions SM / ﬂI{E;‘DI{W Remplacement

Monter les nouveaux frottoirs :

Assembler le nouveau frottoir (1) et
souder en suivant les instructions
suivant (fig. 5).

Références des frottoirs : %
Voir liste des piéces détachées. =]
(]
=
o
ad b ?U CEntre Aligner les s4l20 A
ad N\H trous @12 centre
% =
Fd
s | g
. _Il g
: —
. a4\ 20
% ., centré m
“ /
b Aligner le I
A
™y trous, une U}
a4 b 20 centré vis M16
doit pouvoir

passer

Aligner les
trous @12

Aligner les trous,
une vis M16 doit
pouvoir passer

s SM / OKE / OKW, Remplacement des

frottoirs de ressorts (version francaise unigu

<

gment)
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST313-1 : Suspensions SM / OKE / OKW,
Remplacement des articulations caoutchouc

Tube court vers lintérieur Procédure :
{vers le balancier)

Placer le cric sous le chassis et lever le véhicule jusqu'a
ce que les bagues du balancier (1) soient délestées et
que les extrémités du ressort soient libres.

Vis ou tige
filetée M20
longueur

500 mm :
Desserrer les colliers et retirer le collier inférieur (6).

Dépaoser le balancier (4) vers le bas jusqu’a ce que la
bague en caoutchouc (5) puisse se dégager du collier
supéerieur (6.1).

Retirer la bague en caoutchouc (5) du tube (10).
Mettoyer le tube (10) et les colliers (6.1) avec du papier
emeri et les essuyer. Plonger la bague en caoutchouc
dans un lubrifiant et la monter sur le tube (10) au moyen
d’'un mandrin conique (11) et du pot de compression

(12) (fig. 2).

BALANCIER * Mandrin de montage (11), réf. - 092971001 cu 9908091 ReT. de l'outillage de montage silentbloc balancier SM75
et SM100 - 097141134 ou 990809,

¥ &= Visser ensuite le balancier (4) avec les bagues en caocutchouc sous l'assise
Y 12 centrale (1) au moyen des colliers (6).

! Les colliers (6) doivent &tre serrés uniformément en utilisant une quantiteé

! suffisante de lubrifiant. Comme |ubrifiant, on utilisera un produit special pour
i caoutchouc, de I'eau ou de I'eau avec un produit vaisselle.

Ne pas utiliser d"huile !

MONTAGE DF FARTICULATION Le balancier (4) sera soutenu horizontalement.
Py g La jonction par serrage des colliers (vis M16) doit étre suffisamment semrée.
potiofio ot ot Couple de serrage - 170-190 Nm






FICHES D'INSTRUCTION

- ST362-3 : Essieux DSOKH7,
Montage de I'ensemble moyeu

& ’I Préparation de la fusée :

- 1 MNettoyer la fusee a I'aide d'un chiffon propre et sec

2 Metire en place le joint torique 84x4 (ref. SAE-SMB : 02500084)

3 Graisser la fusée avec de la pate Molykote® TP42 (Pate blanche) Joint torique 84x4

ref. : 02500084

4 Visser manuellement le mandrin de montage
(Ref. SAE-SMB : 09297005) sur l'extrémité de la fusee

Attention : Mandrin de
& Cité droit : M68x1,5 pas a droite, g M\II‘
Ciité gauche : M68x1,5 pas a gauche ! réf. : 09297005 )
Pate Molykote® Tp42

sur portée de roulement

Ensemble moyeu
SAE-SMB

2 Montage de I'ensemble moyeu : ref. : 092741041
Emmancher 'ensemble moyeu (SAE-SMB réf. - 092741041)

sur le mandrin centreur et pousser 'ensemble en butée sur
'appui de |a fusée.

S1362-3

<D
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST362-3 : Essieux DSOKH7,
2 de 'ensemble moyeu

3 Montage des écrous de fusée :

8 : 1 Graisser légerement le filet et la face d'appui de I'écrou avec de la Molykote® TP4Z.

8 : 2 Visser ['écrou de fusee (Hexagonal sur plats de 95)
Attention : Cote droit : M68x1,5 pas a droite, Cote gauche : M68x1,5 pas a gauche !

Mise en contact de I'ecrou avec le roulement par une clé manuelle Ref. SAE-SMB 092571040.
En aucun cas, ne se servir d'une cle a choc !

8 : 3 Serrage de l'ecrou a la cle dynamometrique.
Cs =700 Nm +/- 25 Nm

Ecrou de fusée

M68x1,5 S/plats de 95
coté droit, pas a droite
SAE-SMB réf. : 09400554

Ecrou de fusée

M6E8x1,5 S/plats de 95
coté gauche, pas a gauche
SAE-SMB réf. : 09400555

JKH7, Montage de l'ensemble moyeu

Essieux DS(

S1362-3

<D

40



FICHES D'INSTRUCTION

3 - ST362-3:Essieux DSOKH7,
Montage de I'ensemble moyeu

= 7 Dhacye = VIB
7 Montage disque et flasque axé Flasque axé SAESME

- SAE-SME ref. : 092671002

7 réf. : 092811004 \

4 1 Montage du disque : .S '

Poser le disque (SAE-SMB réf_ : 092671002) sur I'ensemble \ "/ e

3 moyeu 092741041

1OTIL

4_ 2 Montage du flasque axeé :
Poser l'ensemble flasque (SAE-SMB ref.. 092811004) sur le
disgue 092671002

RA -

iy

=OKH 7

!
Tomi

12x vis Torx

M18x1,5 SAE-SMB Mlﬁn
réf. : 09400532 5 .”

D

LI

| '\-.h =
$-11-

‘4. 3 Mise en contact des12 vis Torx (SAE-SMB ref. :
09400532) avec le flasque par une clé manuelle.
En aucun cas ne se servir dune clé "a choc"

‘fl-. 4 Serrage des 12 vis torx M18x1,5 en diagonale 2 la
clé dynamomeétrique :

S1362-3

Cs = 450 Nm +/- 20 Nm -

C41



FICHES D'INSTRUCTION o

ST364 1. Suspensmnﬁ pneumatiques SP / OKQ, | oS
: EEEIEI.I avec systeme EIEEI'IIZI'I[]LIE o o
o 3¢
Avant soudure des assises, I'essieu doit &tre positionné aussi précisément que possible. @ =
Afin de compenser les tolérances de fabrication, il y a lieu de procéder au réglage du parallélisme a I'aide de I'écrou excentrique ==
(voir Fig. 1) on veillera aussi a ce que les 2 rondelles excentriques d'une méme assise de suspension aient la méme position -
angulaire et on devra s'assurer que les repéres sont bien en face de l'autre. Voir fig. 4. 5]
: R o : E 3
9.1 S Q. £ E 58
g =, | - —
L 0
g Assise il € 5
1 fr ey = @
[~y HeHEFH i ,“ i
@ s s e @ &
"'J—-—'\.'. e i i, =1 q
, A . g
Ecrou \ / A D
—— excentrique / Décalage arriére Decalage avant =
e = Point zéro \ ' Dépl nt maxi ! Dépl t -
= ) P | [ \ . eplacement maxi F eplacement maxi c
3 =y s Avant le réglage | / de essieu de 5 / de l'essieu de 5 =
Wyt ) bague, point 0 de 'alignement | / mm vers l'arriére [/ mm vers [avant I
A r
f10. 3 g. 4 —
oo X |® o= p. ' [al ¢} o
0/ \r/ A [ m/ i . / i
Hauteur de ] @‘H al [ @1 L q
= fonctionnement = -/ \
Q@ o r 9 | l"' 1 m
ot e, ) m
- Vi Va H.':."'-. .__;_ ?/‘- 17 \\
2 L .-._- | .-\. o !:m Lk J _|' :'-\. Il,\_ .."\\ 'y [} 1 i [}
Hauteur de ¥/ - . i % ] m
@ fonctionnement F A ®
maxi /)
'IM-'H._a-

= C42



FICHES D'INSTRUCTION

- ST364-1 : Suspensions pneumatiques SP / OKQ,
Alignement essieu avec systeme excentrique

Determiner la distance diagonale A-B et A-C par des mesures comparables (tolérances +2 mm).
- = | Verifier, et le cas échéant comriger l'empattement B-D et C-E pour l'essieu avant ainsi que B-F et
@Y | C-G pour l'essieu arriére (tolérance +1 mm). Voir Fig. 5.

T
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FICHES D'INSTRUCTION oy

ST364 } B Suspensmnﬁ pneumatiques SP / OKQ,
ant essieu avec systeme exuentnque

e

fig. 6

1 Avant le commencement de ['alignement, . =3 o l‘w ~ k]
|

contréler que les 4 écrous excentriques de chague 4N e ) ‘
ligne d'essieux aient respectivement le repere point <g i\-t,!,,..-““ . | R
zéro orienté vers le sol comme lorsque le véhicule ' =

est en fonctionnement. Voir Fig. 6 serrer 'ecrou de T |
sécurité a environ 200 Nm.

%2 e e o T o i - o
f‘};!."_:-g.ll:'.iz.‘:-iﬂi':f- !}!'!-‘.'E:illr‘.l.if_'ﬂ:?:'__- a3 |

Al o s il = - - & il o -
Allgnement essiel avec sysieme e

ol fm\ e,

2 Utiliser un outillage pour l'alignement selon les ‘ﬂh _ | ‘ I : |_| S v }
préconisations du fabricant. oy, L3 TR NSNS 15722 i, o

F lom’
3 Procéder au réglage de l'alignement en fonction :.-g Hr—r—— __..:T‘-_": \
du diagnostic. h.o 2 et e ~
Par exemple : [a ligne d'essieu doit étre déplace |eXemple] ﬁ l ! 5t Erers & f ®
vers l'arriere. o ﬁ.‘h_'- 1 s S J-' E ]
4 Avec l'outil de montage spécial ou 2 clés 60 sur 0 0 _ -l o,
plat tourner chague excentrigue en méme temps evemolel f ) l I 1 : o T B - —
suivant la fig. 7 : | \: e

L | |
b RS 7 SN Y7 k) \)

|:_.-

5 Réglage de l'alignement : 6
Serrer I'écrou M27x1.5 au couple 550-600 Nm. Vérifier que les repéres

@, alors retourner a I'étape 4 et de chagque écrous excentriques sont toujours alignés I'un par rapport a
I'autre.

réorienter précisement O ou O .
P Outils de montage -
ou 920801 ou 920808

ST364-1

<D
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*ey FICHES D'INSTRUCTION
g - ST375-4 : Essieux P14 - P16 - P18,
Procédure de réglage des roulements

gdes roulem

'f Montage et graiss du moyeu : Voir ST296 ri4 s
el ey e ot Tambour avant Tambour arriére|
ITN=)
Vi
o

o | Cette instruction est applicable pour les montages tambour avant et arriére

-

D

1 Montage de la rondelle d'appui en contact avec le roulement

2 Serrage des écrous de fusée (SW120)

2. Fl Serrer progressivemnent I'écrou de 300 Nm jusqu'a 400 Nm
en faisant tourner le moyeu.

2 ] 2 Desserrer totalement I'écrou de fusée

2 : 3 Serrer I'ecrou de fusée tout en faisant tourner le moyeu :
TT=110/130 Nm (P14)
TT=130/150 Nm (P16 / P18)

ST1375-4

3 Montage de la rondelle de sécurité en contact avec I'écrou de fusée.

<o
=
L=+ 2 )



FICHES D'INSTRUCTION

ST3}'5 4 : Essieux P14 - P16 - P18,
e de réglage des ruulements

4 Serrer legerement I'ecrou de fusée pour faire coincider le trou
M8 avec le creux de |la dent de [a rondelle de sécurité a proximité.

5 Mettre en place et sermer les 2 vis de securite M8
Cs = 20-25 Nm

_6 Remplir de graisse SAE-SME le bouchon de moyeu :
Epaisseur 35-40 mm, 550 a 600 g.

7 S'assurer que le joint torique est bien en place

8 Visser le bouchon de moyeu et le serrer 3 l'aide d'une clé
dynamométrique.
Cs =700-800 Nm

9 Vérifier que le joint torigue n'est pas pincé

Graisse

Essieux P14 P16 & P18

Procedure de reglage des roulements

ST1375-4

>
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST406-1 : Essieux SH7 Frein 4220C1/C113 SMB,
Vérification et entretien des freins a tambour

Vérification tambours et garnitures de frein :

Tous les 2 mois ou 50 000 km :

’I Vérification de I'épaisseur des garnitures
* Enlever un obturateur caoutchouc (A) sur chague tdle pare-boue.

= \Vérifier I'épaisseur résiduelle des garnitures a I'aide d'un réglet : Si cette épaisseur
est inférieure a 6 mm, il faut changer les gamitures.

= Aprés controle, replacer les obturateurs sur les téles pare-boues.

2 Vérification de la fixation des toles pare-boue

* Contrdle des couples de serrage des vis de fixation (B) des tdles pare-boue
M8 : 20-25 Nm

3 Verification du diametre du tambour

= Aprés démontage des toles pare-boue et a ['aide d'un pied a coulisse, vérifier le
diametre du tambour : Si ce diametre est eégal ou superieur a Dmax, il faut changer
le tambour.

Frein Type Dmiax.
419x203 4220C1 /C113 SMB 424




FICHES D'INSTRUCTION

ST4¢]E- 1 : Essieux SH7 Frein 4220C1 /C113 SMB,
ation et entretien des frems a tambour

Lambour

11

-
L

Remplacement des tambours de frein :

1/

—
o

® Retirer les roues.

2201

I. :l
i

* Mettre le frein en position initiale (Frein non serré). \
®* Enlever le tambour de frein en le faisant glisser axialement.
® Si le tambour de frein ne se dégage pas de l'essiew, vissez deux vis

H-M12 dans les trous prévus a cet effet et serrez les alternativement
jusqu'a ce que le tambour se désolidarise de l'essieu.

S
5 B
-\.

Essieux SH7 Frein 4
Verification et entretien des freins a

Vis HM12
= Mettoyer soigneusement le centrage et la surface de portée
du tambour sur le moyeu et monter le nouveau tambour sur le
moyew.

Vis HWN2 * Reposer les roues et verifier le reglage du frein.
(Voir ST306 et ST310)

= Veérifier I'efficacité du freinage (de préférence par essais sur
banc de freinage)

ST406-1

<D

48
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST406-1 : Essieux SH7 Frein 4220C1/C113 SMB,
Vérification et entretien des freins a tambour

Remplacement des garnitures de frein :
= Retirer les roues et s'assurer que les freins sont complétement relichés (libres).
= Déposer les bouchons de moyeu (Utilisation de la clé MOD9813 ou 990810).
= Déposer les écrous de fusée avec la clé MO09813 ou 990810.
Attention : Pas a droite coté droit, pas a gauche coté gauche !
= Déposer les ensembles moyeux-fambours.
Attention : Ne pas endommager roulements et fusées d'essieu !
= Desserrer la vis de securite (A) sur les support de frein “Spider” qui retient les axes de
points fixes des machoires.
= Oter les circlips (B) et rondelles (C) sur ces axes de points fixes.
= Déposer les axes de points fixes (D) en les poussant a I'aide d'un outils cylindrique (E)
(Chasse goupille par exemple).
= Pousser (F) les méachoires garnies vers le bas pour les déboiter du support de frein.
= Déposer les machoires garnies ainsi que le ressort de rappel et les galets de cames.
= Examiner les machoires de frein : Sl endommagées (Usure des galets, corrosion,
déformation...), les remplacer systématiquement par un ensemble *machoires garnies”
d'origine SAE-SMB.
= 0u procéder au changement des garnitures de frein :
- Deériveter les anciennes gamitures de frein et nettoyer soigneusement les machoires.
(La surface d’appui des garnitures doit étre parfaitement exempte de rouilie et de toute
autre irégularité)
- Riveter les nouvelles garnitures (Origine SAE-SME) en respectant l'ordre de rivetage
suivant figure ci-contre. (Force de rivetage de 1800 a 2300 DaN).
* Vérifier le rivetage visuellement, il faut impérativement :
= |Une absence de jeu entre garniture et machoire.
= Une absence de fissuration des garnitures.

* Examiner I'arbre & came. En cas d'usure ou de jeu, remplacer la came et son logement (bagues bronze et joints).

* Vérifier I'état de corrosion et d'élongation du ressort de rappel de machoires. (Pas de jeu entre spires du ressort sans charge admis).
Le remplacer systématiguement si endommagement.

* Reposer les machoires de frein dans Fordre inverse & celui de la dépose.

IMPORTANT : Graisser les axes de galet de came et les axes de points fixes avec de la pate au cuivre et serrer la vis de sécurite (A) a
la clé dynamométrigue : Couple de Serrage : 140 a 200 Nm

* Monter I'ensemble moyeu-tambour (Graissage / réglage des roulements suivant ST296 & ST375) et les roues.

* Vérifier le réglage du frein.

* Si possible, verifier l'efficacité du freinage (De preférence par essais sur banc de freinage)

WO == |




FICHES D'INSTRUCTION
ST4¢]B 1: Essieux SH7/DSH7 05506,

n de 'ensemble moyeu

Monter a la presse les Nilos et cages extérieures de

roulement dans le moyeu. Monter dans le moyeu le

roulement intérieur.

Nilos 5511101

32212

O

Remplir 3 75% de graisse le
volume creux du joint avant
de le monter dans le moyeu, a
I'aide de l'outil approprie, tout
en contrélant visuellement la
concentricité des deux pieces.

2

Sur les roulements
sans les cages extérieures ;
enduire de graisse les

espaces libres entre les
rouleaux (Graisse SAE-SMB,  Graisse

environ 40-60 g de graisse I
par roulement).

o

Deposer un anneau

6

Monter a la presse le joint
dans le moyeu. (La base dela

de graisse (SAE-SMB) Anneau de couronne perforée doit plaguer
dans le Nilos 5511201 = e sur le moyeu sur toute sa
(Environ 50-70 g de péripherie).

graisseSAE-SME).

32213

LI\ 58

100%

_contact

Essieux SH7/DSH7 05506

Preparation de I'ensemble moyeu

ST408-1

<D

30



ST411-3

C51

FICHES D'INSTRUCTION

- ST411-3 : Suspensions mécaniques SM / OKE / OKW / OKP,
Alignement de l'essieu

Les tolérances de fabrications qui sont inévitable obligent a un réglage du parallélisme pour limiter 'usure des
pneumatiques et la résistance au roulement.

Le reglage s'effectue grace aux bielles reglables (1)

Procédure de réglage :

1 Desserrer les vis de bielle (2)

2 Pour obtenir la correction désirée tourner la bielle (1)
a l'aide de son méplat clé = 27 en observant le sens du filetage

Pour aligner les essieux ensemble voir ST364 Fig.5

3 Resserrer les vis de bielle{2).

Suspension Type . Couple de serrage
SMJOKESORKW  MI12x1.75 | 70-80 Nm
OKP | M14x2.00 120-140 Nm

SMHD/OKZ M12x1.75 | 70-80Nm




FICHES D'INSTRUCTION
ST423 1: Suspensmnﬁ SP / OKQ,

"1 - Part Qté. Description L

— ,
Socle i
Utiliser le kit outillage SAE-SMB code: 097151245 Tube de démontage i i

Rondelle pour silentbloc

1
2
4 & 1 2 3 |6 2 2 L avec bague acier extérisure = = |
ﬂ 4 1 EcrouM30CLBZN 571504032 2 & 8 8 g
— ' : _ 5 1 Vis M30 L=400 '
; - 8 2  Rondelle M30 HV3IDDZN 1SO7082 —

2

Démontage du silentbloc du ressort suivant les schémas fig.2a et fig.2b. Nettoyer ['alésage du ressort (a).

6 |1 6
;i“ - o 2 i
: - ! TIQ /4 DEBUTDUDEMONTAGE
/ i 45
ot 4 .E.alenthluc defaillant
o _a

-

il

I
0. £0
¥ A W
o

™

FIN DU DEMONTAGE

OKQ

Suspensions SP /
Remplacement des silentbloc

ST428-1
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ST428-1
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST428-1: Suspensions SP / OKQ,
Remplacement des silentbloc

3 Version 1: Montage du nouveau silentbloc suivant fig.3a et fig.3b. Utiliser de I'eau savonneuse pour facilite le montage.

/_?\ NE PAS utiliser de graisse [ -
2 \ |6 110, 52 DEBUT DUMONTAGE
e 0005 ' e Version 1
ﬁ . 3 | Sans bague extérieure acier
s ' =4 — Pousser sur la bague intérieure et BT
' / dusilentbloc avec la rondelle 6 _ |
Ressort / | : . _ _ ]
N | Nouveau silentbloc e
Ee——— Jf 1. 30 FINDUMONTAGE

3 Version 2: Montage du nouveau silentbloc suivant schémas fig.4a et fig.4b. Appliquer une [égére couche de graisse
sur la bague extérieure du silentbloc et dans 'alésage de l'ceil du ressort avant le montage.

Nouveau silentbloc 6

0. 42 DEBUTDUMONTAGE

VI Y "'h i
] Version 2
. Avec bague extérieure acier
—--—-—---—-—-—-—-—-;'1' : | ] Pousser sur |ﬂ I]E'QI.IE extérieuredu e e o B
;|2 LI silentbloc avec la rondelle 3
e — A e
N, ,  Graisse

= o
_ ) 0. 4b FINDUMONTAGE

I -. I
.. L]




FICHES D'INSTRUCTION

- ST435-1 : Essieux SH7/DSH7 05506,
Procédure de montage

Montage et graissage du moyeu : Voir ST408

:

* Mettoyer les fusees a I'aide d'un chiffon propre et graisser légerement (graisse a roulement)
les portées de roulement a 'aide d'un pinceau.

* Monter le moyeu sur la fusée avec précaution, pour ne pas détériorer le joint d'étanchéite et le
filetage de la fusée.

2 Deposer un anneau de graisse (SAE-SMB) sur la bague extérieure du roulement externe
32212 (40-60 g de graisse par roulement)

Anneau de graisse

3 Monter le roulement avant 32212

Roulement avant

Essieux SH7/DSH7 05506
Procedure de montage

ST435-1

<D
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[DSH7 05506

Procedure de mont

Essieux SH/

ST435-1

L 3 |

FICHES D'INSTRUCTION

- ST435-1 : Essieux SH7/DSH7 05506,
Procédure de montage

4 Monter le rondelle d’appui 57B5502 en contact avec le roulement 32212

Rondelle
= Serrer progressivement I'ecrou de fusée 57G55B2 (SWB5) de
200 a 250 Nm en faisant tourner le moyeu.
. . Ecrou de fusée
= Desserrer totalement I'écrou de fusée.
= Serrer I'écrou de fusee en faisant tourner le moyeu :
Cs=4515Nm
Faire coincider
* Montage de la rondelle de sécurité 98805501 en contact avec
I'écrou de fusee. Rondelle de sécurité

= Serrer léegérement 'écrou de fusée pour faire coincider le trou
M8 avec le creux de |a dent de la rondelle de securité & proximite.




FICHES D'INSTRUCTION
5T435 1: Essieux SH7/DSH7 05506,

re de montage

7 Metire en place et serrer les 2 vis de sécurité M8 :

Cs=20-25 Nm
Vis de sécurite

8 Mettre en place le joint torique 53112001

Joint torique

9 Remplir de graisse le bouchon de moyeu 9237-0005.
(180-220 g de graisse SAE-SME)

Graisse

10

®= Visser le bouchon de moyeu et le serrer a [aide
d'une clé dynamométrique : Cs = 700-750 Nm

= Verifier gue le joint torique n'est pas pince

Essieux SH7/DSH7 05506
Procedure de montage

ST435-1
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ST438-1
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FICHES D'INSTRUCTION

- ST438-1 : Essieux SH7 07506 3015,
Procédure de montage

Montage et graissage du moyeu : Voir ST296

,I Rondelle dappui

Monter le rondelle d’'appui 5785502 en contact avec le roulement 3321

2

= Serrer progressivement ['ecrou de fusée 57G55B2 (SWB5) de 200 a 250 Nm en faisant
tourner le moyeu
* Desserrer totalement I'écrou de fusée Ecrou de fusée

* Serrer ['écrou de fusee en faisant tourner le moyeu:Cs =451 5 Nm

3

* Montage de la rondelle de sécurité 98805501 en contact avec I'écrou de fusée

= Serrer legerement 'ecrou de fusée pour faire coincider le trou M8 avec le creux de |la dent
de la rondelle de sécurité a proximité.

Rondelle de sécurité




FICHES D'INSTRUCTION
ST43B 1: Essieux SH7 07506 3015,

e de montage

Mettre en place et serrer les 2 vis de sécurité MS.

Cs=20-25 Nm

0

Mettre en place le joint torique 53112001

6

Remplir de graisse le bouchon de moyeu 9237-0005.
(180-220 grammes de graisse SAE-SMB)

v

* Visser le bouchon de moyeu et le semer a l'aide d'une clé dynamomeétrique.

Cs=700-750 Nm

= Vérifier que le joint torique n'est pas pince.

Vis de sécurité

Joint torique

Graisse

Chapeau

7506 3015
a |

H7 0

?
Procedure de montag:

.i:u

Sieux

Es

ST438-1

<D
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FICHES D'INSTRUCTION

S - ST439-1: Essieux P20,

1

Monter & la presse les nilos et cages extérieures
de roulement dans le moyeu

Vi

Sur les roulements sans les cages extérieures :
enduire de graisse les espaces libres entre les
rouleaux (Graisse SAE-SMB ; environ 80-100 g de
graisse par roulement)

3

Déposer un anneau de graisse (SAE-SMB) dans
le nilos 5511207 (Environ 150-180 g de graisse
SAE-SMB)

Essieux P20, Preparation de l'ensembler

A

Maonter dans le moyeu le roulement intérieur.

ST439-1

<D
o
b =)

Préparation de I'ensemble moyeu

32226
Nilos 5512301

Nilos 5531641

33122

Graisse

Graisse

Roulement intérieur




FICHES D'INSTRUCTION

ST44D 1 : Essieux P20,
e de montage

Montage et graissage du moyeu : Vioir ST439

Graisser les bagues de butée, Attention : 2 types possibles
Anneau Anneau
de graisse de graisse
avec ABS sans ABS

2

E

Nettoyer les fusées

= Mettoyer les fusées & I'aide d'un chiffon propre et graisser légéerement »

(graisse a roulement) les portées de roulement z l'aide d'un pinceau.

* Monter la bague de butée.

Monter le moyeu sur la fusée avec précaution, pour ne pas détériorer le
joint d'étancheite et le filetage de la fusée

A

Déposer un anneau de graisse (SAE-SMEB) sur la bague extérieure du
roulement externe 33122 (100-120 gramme de graisse par roulement) Anneau de graisse

Essieux P20, Procedure de montage

ST440-1

L
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ST440-1

Cé1

Essieux P20, Procedure

FICHES D'INSTRUCTION
- ST440-1 : Essieux P20,

Procédure de montage

5 Roulement avant

Monter le roulement avant 33122

6

Monter le rondelle d'appui 5789001 en contact avec le
roulement 33122

v

= Serrer progressivement I'écrou de fusée 5759003 (SW120) de
400 a 500 Nm en faisant tourner le moyeu

® Desserrer totalement 'écrou de fusée

= Serrer I'écrou de fusée en faisant tourner le moyeu :
Cs=175115 Nm

3

Desserrer legérement ['ecrou de fusée pour faire coincider le
trou @9 de la fusée avec la fente de I'écrou & proximitée.

Ecrou de fusée

- .._._}

Ecrou de fusée



FICHES D'INSTRUCTION

5T44l] 1 : Essieux P20,
re de montage

Mettre en place la goupille de securite
Goupille de securite

10

Remplir de graisse le bouchon de moyeu 56118007 Graisse

(1000-1100 grammes de graisse SAE-SMEB)

17T

Mettre en place le bouchon et le fixer par 8 vis CHC M8x10
Ref. - 96308A0101

Cs = 20-25 Nm

Essieux P20, Procedure de montage

ST440-1

L
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FICHES D'INSTRUCTION

- - ST463-0 : Bogies SBI / SBZ / OG,
o2 Remplacement des bagues

=

'I Aprés avoir calé le vehicule, separer l'ensemble axes
+ ressorts de la partie centrale, retirer les étriers (1) et les
ecrous (2).

2men

Bogies

Remplac

2 Retirer le chapeau (3) en utilisant une clé de 120.

3 Retirer la goupille de sécurité (4), desserrer la bague
d'arrét (5) et retirer la rondelle de friction (6).

3 . 1 A l'aide d'une barre, déplacer le palier (7) afin de voir
le jeu. Utilisez une jauge standardisée pour mesurer le jeu, s'il ©
est supérieur a 1 mm, changez les bagues. Si le jeu nest pas
important continuer & remonter le bogie en suivant ['étape 9.

4 Retirer le palier a semelle (7)

5 Remplacer les bagues en bronze (8) a l'intérieur de palier
{7}, un outil de presse peut &tre nécessaire.

ST463-0

<>
O
Tnr



FICHES D'INSTRUCTION

5T463 0 : Bogies SBI / SBZ / OG,
amplacement des bagues

SBZ / 0G

6 Remplacer le joint (8).

Bogies SBI /
Remplacement des bagues

7 Remonter le palier a semelle (7) et insérez une nouvelle
rondelle de friction (6).

8 En maintenant le palier horizontal, vissez la bague
d'arrét (5) en contact jusqu'a ce que la piéce se verrouille.

ST463-0

L
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INSTRUCTION SHEETS

- ST463-0 : Bogies SBI / SBZ / OG,
Remplacement des bagues

g Positionner les ressorts + axes sur le palier a semelle et
fixer la plague supérieure(9) avec les brides (1) et les écrous
M36x3 (2)

Couple de serrage = 1550-1700 Nm

1 O Devisser la bague d'arrét (5) pour correspondre au
premier trou radial et insérer la goupille de sécurité (4).

Veérifiez que la rotation du roulement est libre a la main,

sinon dévissez a nouveau la bague de verrouillage pour
correspondre au trou suivant.

1 ‘] Visser le bouchon (3) en utilisant une clé de 120.

Couple de serrage = 750-850 Nm
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